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Taster

Taster mit Funk - jeder Druck kommt sofort
in der Schrittkette an: Start, Weiter,
Quittung.

Typ BUTTON

Das Modul liest einen Taster (oder einen einfachen
Schalter) und meldet jedes Driicken und Loslassen
sofort per Funk an den Konnektor. In der Schrittkette
wartet man damit auf einen Tastendruck, bevor es
weitergeht — ideal als Start- oder Weiter-Taste am
Arbeitsplatz.

TYPISCHE EINSATZFALLE
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Start-Taste: Schrittkette erst nach Weiter-/Quittier-Taste nach Zweihand-ahnliche Freigabe
Tastendruck loslaufen lassen Handarbeit: ,Flasche eingelegt - zusammen mit einem zweiten
weiter" Taster-Modul (kein

Sicherheitsersatz)

VERSORGUNG FUNK BAUFORM STEUERUNG
5V USB-C, Steckernetzteil 5 ESP-NOW zum Konnektor, Edelstahlrohr @ 38 mm Schrittkette, Webseite,
V/T1A WLAN-Webseite MQTT, Updates per Funk

IM M38-SYSTEM

Jedes M38-Modul meldet sich per Funk beim Konnektor
und steht sofort in jeder Schrittkette bereit — ohne SPS,
ohne Programmierung. Module lassen sich frei
kombinieren und jederzeit umbauen.

TASTER

@ Einrichten in Minuten Uber die eigene Webseite

@ Abldufe per Schrittkette im Browser zusammenklicken

@ Anbindung an Home Assistant & Co. Giber MQTT

Bedienungsanleitung,
technische Daten und mehr:
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doku.m38-module.de/BUTTON

Bedienung im Browser - ohne
App
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