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Konnhektor

Die Zentrale des M38-Systems: verbindet
alle Module per Funk und fuhrt Ablaufe als
Schrittkette aus - bedient im Browser.

Typ KONN

Der Konnektor ist das Herz des M38-Systems. Er halt
per Funk die Verbindung zu bis zu 20 Modulen, zeigt
ihren Zustand im Browser und schickt ihnen Befehle —
von Hand im Handbetrieb oder automatisch als
Schrittkette.

TYPISCHE EINSATZFALLE
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Abflll- oder Dosierstation: Pumpe, Rundtakt- oder Montageplatz: Versuchsaufbau im Labor: Ablaufe
Ventil und Waage als Schrittkette Antriebe, Greifer und Endlagen im schnell andern und jeden Durchlauf
nacheinander steuern festen Takt abarbeiten protokollieren

VERSORGUNG MODULE ABLAUFE BAUFORM

5V USB-C, Steckernetzteil 5 bis zu 20 per Funk Schrittketten im Browser, 4 Edelstahlrohr @ 38 mm
V/1TA parallel

IM M38-SYSTEM

M38 KONNEKTOR

Jedes M38-Modul meldet sich per Funk beim Konnektor
und steht sofort in jeder Schrittkette bereit — ohne SPS,
ohne Programmierung. Module lassen sich frei
kombinieren und jederzeit umbauen.

@ Einrichten in Minuten Uber die eigene Webseite

@ Ablaufe per Schrittkette im Browser zusammenklicken
@ Anbindung an Home Assistant & Co. Gber MQTT

Bedienungsanleitung,
technische Daten und mehr:

doku.m38-module.de/KONN

o FUNK-PROTOKOLL (ESP-NOW)

Bedienung im Browser - ohne
App

Hinkelmann Sondermaschinenbau



