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Doppel-Getriebemotor
12 V
Zwei Getriebemotoren mit Impulsgeber:
Drehzahl halten, Zeitlauf, Positionieren – auf
Wunsch im Gleichlauf oder gleichzeitig am
Ziel.

Typ SGMDUO

Das Modul steuert zwei kleine Getriebemotoren 12 V
mit eingebauter Elektronik und Impulsgeber. Jeder
Motor kann dauernd drehen, eine feste Zeit laufen
oder eine Position anfahren – in Grad, Millimetern
oder Umdrehungen.

TYPISCHE EINSATZFÄLLE

1

Zwei Walzen oder Förderbänder mit
gleicher Geschwindigkeit
(Gleichlauf)

2

Doppelachse, z. B. zwei Spindeln,
die gemeinsam einen Schieber
verfahren

3

Dosier- oder Rührantrieb mit fester
Laufzeit („Zeitlauf“, danach „Fertig“)

VERSORGUNG

12 V DC, Hohlstecker 5,5 ×
2,5 mm, Steckernetzteil 12 V
/ 3 A; bei hoher Last beider…

FUNK

ESP-NOW zum Konnektor,
WLAN-Webseite

BAUFORM

Edelstahlrohr Ø 38 mm
STEUERUNG

Schrittkette, Webseite,
MQTT, Updates per Funk

Bedienung im Browser – ohne
App

IM M38-SYSTEM

Jedes M38-Modul meldet sich per Funk beim Konnektor
und steht sofort in jeder Schrittkette bereit – ohne SPS,
ohne Programmierung. Module lassen sich frei
kombinieren und jederzeit umbauen.

Bedienungsanleitung,
technische Daten und mehr:

doku.m38-module.de/SGMDUO

Einrichten in Minuten über die eigene Webseite
Abläufe per Schrittkette im Browser zusammenklicken
Anbindung an Home Assistant & Co. über MQTT
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